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EcoSal LP RaoH

Manual de transporte, instalacién y mantenimiento

Antes de instalar su equipo EcoSal, para la potabilizacién de aguas, le rogamos una lectura atenta de este
manual. Para poder garantizar el perfecto funcionamiento de la EcoSal es imprescindible seguir rigurosa-
mente las instrucciones que indicamos a continuacién. El incumplimiento de dichas instrucciones anula
automaticamente la garantia de fabrica y exime a Roth de los dafios y perjuicios que pudieran derivar-
se de ese hecho. Para que la garantia entre en vigor debera ir completada y sellada por el instalador.

m 1 Introduccion

El equipo EcoSal esta disefiado para eliminar sales del agua, reduciendo conductividad y TDS para su uso
posterior como agua potable (R.D. 3/2023), agricola, industrial, etc.

El equipo EcoSal requiere de un mantenimiento periddico.

El equipo EcoSal ha sido fabricado y sometido a las normas de conformidad de la UE y marcado CE requeri-
dos.

= 2 Transporte

Durante las operaciones de transporte y almacenaje hay que tener cuidado con los objetos punzantes para
no dafar los equipos. Especial atencién a los sacos de arena, filtros, productos quimicos, etc. a la hora de
transportarlos o almacenarlos.

No arrastrar los dep6sitos. Debe prestarse especial atencion a la carga y descarga con camién para no da-
fiar, romper o deformar el producto. Utilizar cintas para sujetar los depésitos en los desplazamientos por
carretera.

= 3 Descripcion del producto

Los equipos de la gama EcoSal constan de 3 partes principales:

1 Aljibe recepcién de aguas brutas (no incluido, debe adaptarse a las necesidades de la instalacidn).

1 Pretratamiento, compacto dsmosis inversa y postratamiento. Cada parte se dimensiona en funcion de
las necesidades y caracteristicas de cada instalacion.

1 Aljibe acumulador de aguas tratadas (no incluido, debe adaptarse a las necesidades de la
instalacion).

m 3.1 Aljibe de recepcidn de aguas brutas

La seleccion del aljibe para acumular aguas brutas esta determinada por la propia instalacién. En funcion
del aporte de aguas, espacio y ubicacion se determinara el volumen de los depdsitos, modelo, tipo de insta-
lacion, etc., aportando soluciones para adaptarse a cualquier proyecto.

Ver Manual Rothagua o consultar al departamento técnico. Se debe instalar rebosadero de emergencia.
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= 3.2 Compacto Osmosis Inversa EcoSal

El compacto 6smosis inversa EcoSal puede estar compuesto por etapas de pretratamiento, 6smosis inversa
y postratamiento en funcién de las caracteristicas de las aguas brutas y destino o usos del agua osmotizada
generada. Ambas partes pueden estar montadas sobre un mismo bastidor compacto o skid, o pueden estar
conectados hidraulica y eléctricamente sin estar sobre el mismo bastidor (para adaptarse a la instalacion,
facilitar transporte, etc).

Modelo Produccion | Produccion Bomba Longitud Anchura | Altura total Peso (kg)
(I/h) (I/d) (kw) (mm) (mm) (mm)

EcoSal LP 0,2 4.300 1.400 1.500

EcoSal LP 0,4 400 8.650 11 1.400 800 1.500 230
EcoSal LP 0,6 600 13.000 11 1.400 800 1.500 265
EcoSal LP 0,8 800 17.300 1,1 1.400 800 1.500 300
EcoSal LP 1,0 1.000 21.600 15 1.400 800 1.500 340
EcoSal LP 1,2 1.200 26.000 15 1.400 800 1.500 380
EcoSal LP 1,6 1.600 34.600 2,2 2.400 800 1.500 450
EcoSal LP 2,4 2.400 51.850 2,2/3* 2.400 800 1.500 560

*Potencia de la bomba dependera del tipo de equipo

Tabla 1 Modelos y dimensiones equipos EcoSal

Es importante prever un espacio libre de al menos un metro a cada lado de los contenedores de mem-
branas para poder proceder a sustituir las membranas de 6smosis al final de su vida atil.

m 3.3 Aljibe acumulador de aguas tratadas

Aligual que el depésito para el agua bruta, la seleccion del depésito para acumular aguas tratadas esta de-
terminada por la propia instalacién.

Debe de instalarse un rebosadero a la entrada del depésito recepcién de aguas tratadas, conectado con un
desagiie, para momentos en los que el aporte de aguas sea mayor que su consumo y quede el depésito com-
pletamente [leno.

m 4 Sistema de tratamiento

m 4.1 Listado y descripcion de procesos
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. Proceso Descripcion

Roth

Alimentacién agua
bruta

Filtracion de soli-
dos suspendidos

Decloracién
3 filtros de carbén
activado

Agua filtrada y
4 clorada
para la mezcla

Dosificacion pro-
ducto
quimico antiincrus-
tante

6 Microfiltracion

Filtracion 6smosis
inversa

Sistema de lavado
6smosis inversa

Adecuacién del
permeado y alma-
cenamiento
agua tratada

Recirculacion y
10 desinfeccion de

agua

Descartes agua de
lavado y rechazos

El agua de entrada al sistema proviene del depdsito o aljibe. El caudal de disefio de la planta es determi-
nado nominalmente. Esta variable es controlada mediante medidor de caudal. La concentracién de sales
definida en disefio es el determinado en cada proyecto de Sélidos totales disueltos.

Corresponde a la primera etapa de pretratamiento de la planta; el agua bruta ingresa al sistema de filtra-
cién para la eliminacién de sélidos en suspension. El sistema es controlado mediante una valvula auto-
matica, que regula los procesos de lavado de las cargas por temporizacion.

Posterior a la salida de los filtros de arena, el agua pasa por un sistema de filtros de carbén para la elimi-
nacién de cloro. El sistema de decloracién tiene por objetivo proteger las membranas de 6smosis de
agentes oxidantes. El sistema es controlado mediante una valvula automatica que regula los procesos de
lavado de las cargas por temporizacién.

Se realiza la distribucién de agua. Parte se trata mediante microfiltracién y posteriormente por 6smosis
inversa (se genera permeado puro). Otra fraccion del agua de alimentacion se bypasea directamente a la
mezcla final sin pasar por el declorador. En la mezcla se consigue el volumen de agua de disefio con la
calidad (concentracion en solidos totales disueltos y conductividad) determinada. En funcién del proyec-
to puede ser necesario sustituir esta etapa por un proceso de remineralizacion y poscloracion (por ejem-
plo en procesos de tratamiento de aguas de alta conductividad).

Para la proteccion de las membranas se aplica producto quimico antiincrustante. El sistema es dosificado
mediante una bomba dosificadora electromagnética, la cual acttia en funcién al caudal de operacién del
sistema a una dosis definida relacionada a la calidad del agua bruta. El producto quimico se encuentra
contenido en un depésito y cuenta con un interruptor de nivel.

La dltima parte del pretratamiento corresponde a un proceso de microfiltracion distribuyendo el agua por
filtros de cartucho de 5um, los cuales se encuentran contenidos en carcasa de PVC-U.

El proceso central de 6smosis inversa se lleva a cabo mediante una bomba de alta presién que, en ocasio-
nes, se gestiona desde un variador de frecuencia. El sistema tiene por objeto la reduccidon del paso de
sales. En el caso particular de un sistema de un Gnico paso el disefio contempla la alimentacién de agua
bruta pretratada. Parte de esta agua correspondera al agua de permeado y otra parte se convertira en
agua de rechazo (una parte puede ser recirculada al inicio del ciclo). Finalmente, la calidad de agua a la
salida del sistema de 6smosis inversa es controlada mediante una sonda de conductividad (opcional).

La instalacién puede incluir un depésito de agua osmotizada para realizar el proceso de Flushing por
desplazamiento (o lavado de membranas). Este proceso es llevado a cabo por la bomba de lavado o por
la bomba de alta presion (segiin el modelo). Se realiza por temporizacion, por diferencial de presion, al
entrar el equipo en parada o forzado manualmente. De esta forma se protegen las membranas de 6smosis
de ensuciamiento prematuro. Estos lavados pueden realizarse también con agua bruta sin osmotizar.

A la salida de la 6smosis, el agua de permeado puede mineralizarse o mezclarse con agua bruta para
adaptarla a la calidad de disefio. Puede ser necesario agregar hipoclorito en esta fase. Se dispone de
depésitos o aljibes para acumular el agua con las condiciones de calidad de agua tratada segin disefio.

Para prevenir la formacién de patdgenos en el agua almacenada el sistema puede, forma opcional, contar
con una estacion de bombeo que permite mantener en recirculacion el agua acumulada en los depésitos.
En este proceso de recirculacion el agua serd tratada en un reactor de desinfeccion UV o con un panel
regulador de pH y cloro.

Las aguas de los retro lavados de los filtros, de rechazo de la 6smosis inversa y aguas de lavado de las
membranas son conducidas y dispuestas para desagiie.

Tabla 2 Descripcion procesos EcoSal
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m 4.3 Descripcion del proceso

Mediante un grupo de presion externo (no incluido con el equipo) se deben alimentar los filtros de pretrata-
miento, bien desde un depédsito previo o desde la propia red de la instalacién. Este grupo externo debe ser
capaz de alimentar a la presion de trabajo del equipo (entre 3y 5 bar) el caudal requerido para el proceso
de 6smosis y el retrolavado de los filtros.

El agua filtrada y declorada entra a la planta de 6smosis inversa para reducir su conductividad y los valores
de TDS (solidos disueltos totales). El accionamiento del proceso se realiza mediante la boya de maximo que
se encuentra en el aljibe de aguas tratadas y la boya de minimo del depdsito de aguas brutas (si se instala).

El proceso central de 6smosis Inversa se lleva a cabo mediante una bomba de alta presion. El agua final
puede ser 100% osmotizada o puede ser la mezcla de agua osmotizada con agua bruta sin tratar.

-I I. II
A 1
I A S ava

S

| n | f
|
i}

Figura 2 Boya opcional en dep6sito de agua bruta (izquierda) y depésito de agua tratada (derecha)

El control de la instalacién se gestiona desde el cuadro de control central con automatismo incorporado.
Este proceso puede ser monitorizado a distancia si el conjunto incluye el sistema Connect-TA.

El proceso de 6smosis dispone de sistemas internos de control y medicién de caudal de permeado (o pro-
duccién de agua osmotizada), recirculacion y rechazo (agua residual que debe conectarse a desagiie), asi
como también de las calidades del agua mediante sensores ORP y conductividad (opcionales).

En la instalacion se agregan diferentes productos quimicos, dependiendo de necesidades:

Adicién de antiincrustante.
Decloracién.

Postcloracion.

Ajuste de pH.

Mineralizacion del permeado.

Inhibidor de corrosion

= =2 4 a4 A -a -2

Etc.

Por otro lado, la instalacién debe incluir un depésito para acumular agua osmotizada y llenar con ella las
membranas cuando el equipo entra en parada (Flushing de parada). Esta agua puede también ser usada pa-
ra el proceso de Flushing o lavado por desplazamiento, el cual se realiza por temporizacién o por diferencial
de presion (Flushing de servicio). En otras ocasiones utilizaremos agua bruta para este lavado.

Si se incluye un sistema de remineralizacion, se debe prever una bomba dedicada (no incluida) para rea-
lizar el lavado de este filtro. Esta bomba debe suministrar el caudal de lavado a 3,5 bar de presion.
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El proceso de Flushing o lavado de membranas puede ser:

1 Arrastre: Usa agua bruta sin osmotizar. Lo realiza directamente la bomba de alta presién. Es el
proceso utilizado por defecto en los equipos EcoSal LP para los lavados temporizados y por
diferencial de presion.

1 Desplazamiento: Usa agua osmotizada del depdsito Flushing. Lo realiza la bomba de lavado (o la
bomba de alta presion en su defecto). En los equipos EcoSal LP se lleva a cabo por defecto siempre
que se ejecuta un paro de la instalacion, de esta forma se protege a las membranas de 6smosis de
ensuciamiento prematuro.

] El Arrastre o Desplazamiento se llevaran a cabo dependiendo de las calidades de aguas brutas, grado
de ensuciamiento o incrustacién de las membranas de 6smosis, tipo de paro de la maquina, etc.

Estos lavados son accionados:

i Mediante forzado manual desde pantalla control.
1 Por temporizacién programada.
1 Al sobrepasar el valor de presién diferencial en membranas de 6smosis.

El sistema de 6smosis inversa dispone de 3 modos de funcionamiento principalmente:

] Filtracion: el equipo produce agua osmotizada a un régimen regular y programado.
] Pausa: el equipo deja de osmotizar agua debido a diversas causas de mantenimiento interno (por
ejemplo, retro lavado del pretratamiento, etc.), o por falta de nivel en el depdsito de antiincrustante.
1 Paro o Stand by: el equipo se para y no produce agua debido a varias causas:
A. No se cumple la condicién de nivel minimo de agua en alguno de los dep6sitos. El equipo esta

a la espera de recibir la sefial de arranque, bien por falta de agua en el depésito de agua bruta,
0 bien por depésito de aguas tratadas lleno.

B. El parametro de control de calidad del agua no cumple con el umbral establecido. La
conductividad del permeado sobrepasa el disefado (si sistema de alarma por conductividad,
opcional, instalado).

C. Valores de presién minima o maxima no se cumplen en alguna de las partes de la instalacion.

Todo proceso de 6smosis dispone de una etapa previa de llenado de membranas con agua bruta a baja pre-
sion. Asi el agua inicialmente usada no es antigua y va a convertirse en el agua osmotizada con la calidad
deseada. Ademas, el dep6sito de agua osmotizada asegura agua de gran calidad en el interior de las mem-
branas ante cualquier paro de la instalacion. De esta forma se asegura la vida Gtil de las membranas y la no
proliferacién de materia orgénica, incrustaciones, etc.

Para iniciar la filtracion mediante dsmosis inversa es importante medir la presion minima en la aspiracion
de la bomba de alta presiéon y la presién maxima en la impulsion. Estos valores aseguran y protegen el resul-
tado final de la instalacién.

Durante el funcionamiento del equipo se debe prestar atencion a la presién del rechazo.

Mientras la instalacion permanece en modo “Paro” las electrovéalvulas de mezcla, alimentacién y flushing,
asi como las bombas de alta presion y lavado permanecen cerradas como medida de seguridad.

Manual EcoSal 8
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m 5. Diagramas y Esquemas

m 5.1 Esquema basico de instalacion con periféricos
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Figura 3 Esquema basico de EcoSal y periféricos =
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m 5.2 Diagrama de flujos EcoSal LP
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m 5.3 Esquema eléctrico unifilar
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= 6. Conexiones

m 6.1 Conexiones hidraulicas
Conexiones hidraulicas necesarias:

1 Entrada de agua a pretratamiento desde bomba de alimentacién (filtros de sélidos y filtros
decloradores).

] Salida de pretratamiento y conexién a entrada de EcoSal.

] Conexién del rechazo de EcoSaly de los reboses del pretratamiento a desagiie.

1 Salida del permeado de EcoSal a postratamiento (mineralizacion del permeado y poscloracion).

] Entrada de agua a depdsito de aguas tratadas.

] Conexién de llenado del depésito de agua osmotizada.

1 Conexién de aspiracion del depésito de agua osmotizada a la bomba de lavado o de alta presion
(segin modelo).

1 Conectar las aspiracion de los depdsito de productos quimicos (antiincrustante, inhibidor de
corrosion, hipoclorito, etc.) a las bombas dosificadoras.

] Conectar las impulsiones de las hombas dosificadoras a las tuberias de agua.

Salida de permeado Recirculacion Rechazo a desagiie

Alimentacion desde pretrata- Cuadro y conexiones eléctricas

miento y conexién de bomba <
dosificadora de antiincrus- i

tante

Bomba de alta presion

Microfiltracion

Entrada de agua a membrana
de 6smosis

Conexion con depbsito de
agua osmotizada

Figura 6 Elementos y conexiones en equipo EcoSal
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{

Entrada de SRR Aspiracion I ELE]
rechazo de Entraday
agua bruta . Llenado del . EVEL )
Entrada a | Salida de | la 6smosis y . . salida . Y
Modelo afiltros de | . deposito | depdsito . ._ | mineraliacion
. | 6smosis | permeado los mineraliz .
pretratami . | Flushing de 7 y salida del
pretratamie c acion
ento flushing rechazo
ntos
EcoSal LP 0,2 DN25 DN25 DN20 DN25/DN20  DN20 DN25 DN25 DN25/DN20
EcoSal LP 0,4 DN25 DN25 DN20 DN25/DN20  DN20 DN25 DN25 DN25/DN20
EcoSal LP 0,6 DN25 DN25 DN20 DN25/DN20  DN20 DN25 DN25 DN25/DN20
EcoSal LP 0,8 DN25 DN25 DN20 DN25/DN20  DN20 DN25 DN25 DN25/DN20
EcoSal LP 1,0 DN25 DN25 DN20 DN25/DN20  DN20 DN25 DN25 DN25/DN20
EcoSal LP 1,2 DN25 DN25 DN20 DN25/DN20  DN20 DN25 DN25 DN25/DN20
EcoSal LP 1,6 DN25 DN25 DN20 DN25/DN20  DN20 DN25 DN25 DN25/DN20
EcoSal LP 2,4 DN32 DN32 DN25 DN32/DN2ﬁ5 DN25 DN32 DN32 DN32/DN25
Tabla 3 DN Conexiones hidraulicas. Estos datos pueden ser modificados sin previo aviso en funcion del proyecto.

m 6.2 Conexiones eléctricas

1 Boya arranque/paro. Interruptor. Bornas 24 y 25. El interruptor debe dar continuidad cuando el
depdsito no estéa lleno.

1 Boya permiso arranque (opcional en depdsito de aguas brutas). Interruptor. Bornas 28 y 29. Debe dar
continuidad cuando el nivel de agua del depésito sea superior al nivel minimo de este interruptor.

1 Conexion “Pausa” y valvulas pretratamiento. Bornas 26 y 27. Se debe realizar la conexion eléctrica
entre las valvulas Clack del pretratamiento y la conexién “pausa” del cuadro de control. Importante,
deben conectarse todos los cables en paralelo, no cruzar colores. De este modo, cuando
cualquiera de los equipos de pretratamlento premsa mantenimiento, el equipo entra en pausa (Ver
anexo II)

Figura 7 Conexion en paralelo de valvulas Clack y entrada “Pausa”

] Nivel minimo depésito de lavado (agua osmotizada). Interruptor. Bornas 44 y 45. El interruptor cierra
el contacto cuando no hay agua en el depésito.

] Nivel minimo antiincrustante. Bornas 38-39. Interruptor. El interruptor cierra el contacto cuando no
hay producto en el depésito.

1 Tensidn eléctrica a cuadro general.
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m 7. Automatismos

m 7.1 Descipcién del automata
INt 011

Figura 8 Autémata

Tecla Funci6n

Z1 Forzar apertura de EV de entrada y marcha de Dosificadora Antiincrustante
72 Reset de alarmas

Z3 N/A

Z4 Forzado manual de Flushing/Lavados

Tabla 4 Funcién de los pulsadores en el autémata

= 7.1.1 Teclas del automata

» 7.1.2 Pantallas y funciones del médulo

m 7.1.2.1 Pantalla principal

La pantalla principal nos proporciona informacion del estado del equipo.

P1: Presién de aspiracion de la homba de alta presion.
P2: Presion de impulsién de la bomba de alta presion.
P3: Sensor de presion en el rechazo. No aplica a EcoSal LP (comprobar mediante mandmetro)

DP: Diferencial entre P2 y P3. Mide el rendimiento de la 6smosis.

= =4 a4 -a -2

Llenado de membranas: funcién inicial que se realiza mediante bombeo de alimentacion de baja
presion.

Filtracion: funcion que indica que se esta osmotizando agua y se realiza mediante alta presion.
Flushing: funcién de lavado de membranas de 6smosis programado.
Flushing al paro: lavado de membranas de 6smosis ante una parada del equipo.

Instalacién en paro: 6smosis parada esperando a que se requiera agua osmotizada.

= =4 =4 =4 -2

Instalacion en pausa: 6smosis parada a la espera de que finalicen otras funciones (por ejemplo, el
retrolavado de los filtros de pretratamiento).

] Instalacién en alarma: 6smosis parada debido a una alarma programada. Requiere reseteo.

Manual EcoSal 14



EcoSal LP

Manual de transporte, instalacion y mantenimiento

Visualizacion LCD

[} 1 2 3 1 5 5 7 5 2 10 15 15
o o} S M o} S I S

L P 1 P 2

2 P 3 D P

3

LECTURA DE LOS SENSORES

ESTADC DELA INSTALACICN

Uenado de membranas

Lista de estados de la instalacion

(o] S M O S 1 S
P 1 P 2
P 3 D P
L L E N A D o M : E N : A S
Filtracion
(o] S M O S 1 S
P 1 P 2
P 3 D P
F 1 L T R A C
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d

Flushing
o} S M O S I S v
P i1 P2
P 3 D P
F L u S H I N

Flushing al paro

o} S M O S I S v
P i1 P2
P 3 D P
F L U & H I N G A L
Instalacion en paro
o} S M O S I S v
P 1 P 2
P 3 D P
P A R o

Instalacion en pausa

o} S M O S I S v
P 1 P 2
P 3 D P

Instalacion en alarma

o} S M O S I S v
P 1 P 2
P 3 D P

Figura 9 pantallas del autémata
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Roth

m 7.2 Parametros configurables

Parametro | Valor inicial | Unidades Comentario

BO3

BO5

B0O6

B36

B37

B38

B39

B58

B60

B62

B64

B112 (N/A)

B114 (N/A)

B117(N/A)

B143 (N/A)

B149

B161

B173

15.000

2.000

5.000

500

15

15

30

10.800

120

120

25.000

60

100

mbar

mbar

mbar

mbar

mbar

Valor

Valor

Valor

Valor

Tabla 5 Parametros del automata

Consigna Presién maxima de impulsién de la bomba AP (0-25 bar)

Consigna Presién minima de impulsion de la bomba AP (0-25 bar)

Consigna Presién maxima de aspiracion de la bomba AP (0-10bar)

Consigna Presion minima de aspiracion de la bomba AP (0-25 bar)

Tiempo de confirmacién de la Alarma de Presion minima de impulsién de la bomba AP

Tiempo de confirmacién de la Alarma de Presion maxima de aspiracion de la bomba AP

Tiempo de confirmacién de la Alarma de Presion méxima de impulsion de la bomba AP

Tiempo de confirmacién de la Alarma de Presion minima de aspiracion de la bomba AP

Tiempo de llenado de membranas

Tiempo entre 2 lavados Flushing durante el funcionamiento

Duracién del Flushing durante el funcionamiento

Duracién del Flushing al paro

Presion diferencial maxima entre salida bomba AP y rechazo membranas (0-25bar)

Tiempo confirmacién presion diferencial entre salida de bomba AP y rechazo de mem-
branas

Numero de flushing por presion diferencial antes de paro

Tiempo maximo entre pulsos del sensor de flujo

Siel valor es igual a 1 cierra la vélvula de entrada durante los Flushing

Si el valor es igual a O se considera que tiene presién diferencial

Selector Sensor de presion (0) / Presostato (1)
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Importante: Siempre que se hagan cambios de programacion, deben ser anotados en este manual. Para el
cambio de pardmetros seguir las siguientes instrucciones:

Pulsar dos veces tecla verde “Menu/OK” para entrar en el mend parametros.

Dentro del mend pardmetros, con la flecha hacia arriba, navegamos por las distintas constantes.

Una vez estemos en el parametro, pulsamos flecha derecha y modificamos el valor.

Pulsar dos veces “Menu/OK” para confirmar cambio.

= =24 =4 A -2

Salir pulsando botén “Menu/0K”.
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= 8. Mantenimiento y limpieza

= 8.1 Mantenimiento

Todas las labores deben realizarse por personal cualificado y conocedor de los riesgos de trabajar con pro-
ductos quimicos peligrosos, asi como de los riesgos de alterar cualquier pardmetro de funcionamiento de la
instalacion. Como principales labores de mantenimiento y de comprobacién deben tenerse en cuenta:

1 Se dispone de interruptor general que desconecta toda la instalacion. Este interruptor sirve para
rearmar el equipo tras una parada por alarma.

1 Inspeccién y limpieza de los prefiltros de retencién de sélidos de las bombas. Es muy importante la
limpieza del asiento de la junta y la colocacién cuidadosa y apriete moderado de la tapa (a mano).

] Relleno de los depdsitos con los correspondientes reactivos quimicos, evitando que se desceben las
bombas dosificadoras. Se recomienda parar las bombas durante el llenado, para evitar la aspiracion
de burbujas de aire.

] En el caso de las vélvulas de inyeccién de coagulante y de hipoclorito pueden producirse
precipitaciones o solidificaciones alrededor del punto de inyeccién. Normalmente la frecuencia de la
limpieza depende de la dureza del agua y de la concentracion del reactivo dosificado.

] Tomar periédicamente las lecturas de:
] Contadores de horas (pantalla programador)
1 Presiones (pantalla programador)
1 Caudales tanto en lectores como en rotametros.
1 Consumo de productos quimicos.
1 Comprobacion periédica del normal funcionamiento de la planta, vigilando la evolucion de las

presiones de trabajo.

No situar nunca los selectores de las valvulas motorizadas en posicion manual.

Forzar lavados manuales Gnicamente en casos excepcionales (pulsador Z4 del programador).
Comprobar siempre el motivo de las alarmas y avisos de averia.

No alterar nunca el ajuste de los caudales de disefio para lavado y filtracion

= =4 =4 -—a -2

Control analitico del agua de entrada y salida del depésito de agua tratada, en particular
conductividad, pHy temperatura.

1 Diagnostico del estado de las cargas filtrantes. Recomendamos que esta labor la realice un técnico
especialista. Con un correcto funcionamiento del equipo y aguas de calidad promedio, la vida de la
carga filtrante puede alcanzar varios afios en perfectas condiciones.
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Tabla 6 Tabla de mantenimiento equipos EcoSal

g
¥
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m 8.2 Limpieza

La limpieza es la parte del mantenimiento en la que mds hay que incidir por dos cuestiones principales: por
el tipo de materia primay por el destino del producto.

Se debe prestar especial atencion al depdsito de acumulacién de aguas brutas. Si se acumula el agua duran-
te largos perfodos de tiempo pueden producirse fermentaciones y generacién de malos olores. En la limpie-
za se deben utilizar desinfectantes que arrastren y eliminen la materia organica acumulada, como por ejem-
plo lejia (hipoclorito sédico).

Se aconseja el vaciado periédico del depésito de acumulacién de aguas brutas para evitar generacién de
malos olores y desarrollo de microorganismos (segiin uso).

Especial atencion en la limpieza y desinfeccion del depésito acumulacion de aguas osmotizadas o permeado
ya que es el agua que se va a consumir en las instalaciones.

m 8.3 Protocolo de parada

En caso de periodos largos de inactividad del equipo es obligatoria la limpieza y vaciado de los depésitos.
Para ello:

Realizar protocolo de “Paro” para rellenar membranas con agua de Flushing.

Vaciar los dep6sitos, tanto de agua limpia como de agua sucia.

Limpiar los prefiltros de las bombas.

= == =4 =2

Quitar tensién al equipo.

Si se prevé un tiempo de parada superior a las dos semanas, ademas de lo indicado mas arriba, se de-
ben llenar las membranas con un producto conservante. Para ello, realizar el siguiente procedimiento:

1 Hacer trabajar el equipo EcoSal hasta llenar el depésito de Flushing.
1 Diluir el producto, en la proporcién recomendada por el fabricante, en el depésito de Flushing.
1 Proceder a un paro de la instalacion. Para realizar el paro, levantar el interruptor del depésito de

aguas tratadas, simulando depésito lleno.

1 El equipo realizara automéaticamente un Flushing al paro, llenando las membranas con el agua
osmotizaday el producto conservante diluido.

1 Quitar tensién al equipo.

m 8.4 Fin de vida atil

Este producto debe ser gestionado de manera correcta, mediante un gestor de residuos autorizado, al final
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